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Vakuumforderer/
Pulvertransfersysteme PTS

Das Systemn kann zur Entladung
eines Bullk-Gefriertrockners oder zur
Aufnahme wvon pulvrigen Produkten
eingesetzt werden. Das Produkt wird
mittels einer Lanze abgesaugt. Das
abgesaugte Produkt wird in einem
nachgeschaltsten Zyklon-/Filter-

abscheider wiedergewonnen und wird
direkt staubfrei in ein Transportgefal
abgegeben. Alternativ kann in ein
Sacksystern abgefillt werden oder
das Produkt einer Mihle zugefihrt
werden.
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Produkte

Vollautomatisch (2)

Vakuumforderer Halbautomatisch

® Pharmaanwendungen
® I=zolatoreinsatz
® Geeignet fur toxische

Produkte

e Autoklavierbar 140°C/ 60 min

Hochwertige
Edelstahlwerkstoffe (316L)
FO:& zugelassene Werkstoffe
Auswechszelbare Filtersysteme
Integration Mihle

Abfillung in Transportbeutel
Pulverfirderleitungen H202
sterilisierbar
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Unloading system for bulk freeze
dryers or for the transfer of powders.
The product on the shelves iz taken
by a suction lance and is then =ucked
into a filter-fcyclone separator. The
product can be discharged dustfree
into a transport vesszel. Optional the
product can be discharged into bags
or can directly be transferred to a
mill-system.
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U=ze in pharmaceutical industry

Usze in containment isolators
Suitable for toxic products
Sterilizsable with steam at
140°/ 60 min

High-gquality stainless steel
(316L)

FO& compliant materials
Different types of filters
Intergration of mill system
Optional direct bag filling
Powder transport lines WHP
sterilizable




